
ﾋﾟｯﾄ・ﾎﾟﾝﾌﾟ：横型 vs 縦型
(シールレス）

日本では、廃液ﾋﾟｯﾄ・ﾎﾟﾝﾌﾟをGL+0に置く、横型ﾎﾟﾝﾌﾟが多い；

ﾋ ｯﾄ・ﾎ ﾝﾌ ：横型 vs. 縦型

何故か？
「ﾎﾟﾝﾌﾟにはｼｰﾙ故障が付き物」と言う固定観念からﾒﾝﾃを
考慮してﾒﾝﾃ作業環境を優先しているものと思われる！考慮してﾒﾝﾃ作業環境を優先しているものと思われる！

シールが無ければ（縦型：カンティレバー式）、以下に示すデメリットは全て解消！！

横置きのデメリット
1. シール必要➔➔ ➔メンテ要

2 スタート毎にﾌﾟﾗｲﾐﾝｸﾞが必要➔運転が煩雑2. スタ ト毎にﾌ ﾗｲﾐﾝｸ が必要➔運転が煩雑
3. 再スタートを考慮して、ﾌｰﾄ弁、逆止弁要➔故障が多い
4. 低液面時エアーを吸わないようにする為➔ﾚﾍﾞﾙ制御要
5. 一般に空運転を避ける為➔オン・オフ制御要般に空運転を避ける為 オン オフ制御要
6. 配管引き回しの自由度が低い
7. 液が高温又は揮発分を含む場合NPSH不足に成り易い
8. ピット脇にﾎﾟﾝﾌﾟ占有床面積要
9. 設置後の芯だし作業要



Egger社
縦型シールレス・
カンティレバー
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にする事のメリット；

1. 大きなゴミも吸い上げる
2. 自己吸引型のため運転が容易2
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2. 自己吸引型のため運転が容易
3. 其の為、フート弁、逆止弁不要
4. ﾚﾍﾞﾙ制御センサ不要
5. オン・オフ制御不要
6. 配管引き回しの自由度が高い14Pu

X2
6. 配管引き回しの自由度が高い
7. NPSHを稼げる
8. ﾋﾟｯﾄ内なので占有床面積ｾﾞﾛ
9. ﾌﾗﾝｼﾞﾓｰﾀｰ故、芯だし作業不要

Compiled by EuroProtech, Ltd.
次頁に10年間無開放を含む事例



For No.4

M社でのピ ト ポンプ例For No.3

For No.2

For No.1
The pump room

M社でのピット・ポンプ例

Suction pipes

The sump pit;
c 10 x 50 mc. 10 x 50 m

1. ﾎﾟﾝﾌﾟ出口に逆止弁、停止してもﾎﾟﾝﾌﾟ直前までは液を保持している。
2 停止中のﾎﾟﾝﾌﾟの起動には 稼働中のﾎﾟﾝﾌﾟから廃液を逆流させてプライミングする

No 3

No.4

2. 停止中のﾎ ﾝﾌの起動には、稼働中のﾎ ﾝﾌから廃液を逆流させてプライミングする。
3. 空気がﾊﾟｲﾌﾟ内に存在する為、スラリー成分との混流で、異常なまでの振動を惹起。
4. インペラー、ケーシングの寿命は極めて短い。

問題解決方法

No.2

No.3問題解決方法；
1. 自己吸引式ﾎﾟﾝﾌﾟとしたいが、一般に、大型のﾎﾟﾝﾌﾟは市場に存在しない
2. 体積型ポンプ（例えば、ダイヤフラム・ポンプ）と連動させる

No.13. Egger社のカンティレバー・ポンプ







シ レ ポンプのピ ト応用シールレスポンプのピット応用

Wet Type Dry Type

メリット；
1. シールレス➔メンテフリー
2 全くの自働プライミング

常
運
転
範
囲

転
範
囲

2. 全くの自働プライミング
3. グラウンド部の面積不要
4. 基礎工事が少ない
5 液面制御不要 通

通
常
運
転 5. 液面制御不要

6. 逆止弁不要
7. 設置時芯出し工事不要

2010年11月



TURO® ポンプを使った鋳鋼製ケーシング、超鋼インペラーCantilever ﾎﾟﾝﾌﾟ；
コンクリート、大理石加工工場の汚水処理用、西独1992年より稼動


